
Verfahren spezifisch 
Verfahren allgem. 

Löten Schweissen 
Branchen, Anwendungen 

Beratungstätigkeit 
im Kontext FÜGETECHNIK:  
 
Hart- und 
Weichlötverfahren 
Widerstandsschweissen 
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Technische 
Beratung 

      
 

                                

Auswahl + Vorschläge 
Verfahren 

x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x 

Auswahl + Vorschläge 
Werkstoffe 

x x x x x x x x x x x x x x x x x x x x 

Analyse + Vorschläge 
Automatisierung 

x x x x x x x x x x x x x x x x x x x  

Analyse + Vorschläge 
Rationalisierung 

x x x x x x x x x x x x x x x x x x x  

Betriebswirtschaftliche 
Beratung    

 
                  

Machbarkeitsstudien    x x x x x x x x x x x x x x x x  
Kosten-/Nutzenanalysen    x x x x x x x x x x x x x x x x  
Investitionsrechnungen    x x x x x x x x x x x x x x x x  
Rationalisierungsmassnahmen    x x x x x x x x x x x x x x x x  
Gutachten                       

Schadenfälle    x x x x x x x x x x x x x x x x   

Eignungsprüfungen    x x x x x x x x x x x x x x x x x 

Labor                       

Praktische Fügeversuche    x x x x x    x x x x x x x x x 

Untersuchungen an Fügestellen    x x x x x x x x x x x x x x x x x 

 


