Verfahren allgem.

Verfahren spezifisch

Branchen, Anwendungen
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Konstruktion
Optimale Fiigestelle X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Lotwerkstoffe
Sonder-Lotlegierungen X X X X X X X X X X X X X X X X
Sonder-Flussmittel X X X X X X X X X X X X X X X X
Létverfahren
Problemorientierte L6sungen X X X X X X X X X X X X X X
Adaptierte u/o kombinierte Verfahren X X X X X X X X X X X X X X
Automatisierung /
Rationalisierung
Optimale, werkstlickbezogene X X X X X X X X X X X X X X X X
Fertigungsmethoden
Reinigung + Flussmittelentfernung X X X X X X X X X X X X X




