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 Argent 925 
 

1. Composition  
 
Ag 92.80 % 
Cu solde  
 
 

2. Propriétés physiques 
 
Intervalle de fusion 805 – 890 °C 
Densité 10.40 g/cm3 
Couleur blanc  
 
 

3. Propriétés mécaniques 
 
Résistance à la traction 265 N/mm2 
Allongement 29.00 % 
Limite d’élasticité  180 N/mm2 
 
Dureté après recuit     70 +/- 5 HV 
Réduction de section de 10 % :   90 +/- 10 HV 
Réduction de section de 25 % : 110 +/- 10 HV 
Réduction de section de 50 % : 130 +/- 10 HV 

 
 

4. Conseils pour l’utilisation  
 
Application : Cet alliage est la plus utilisée. Pour obtenir le titré cet alliage doit 

 contenir au moins 92.50 % d’argent fin. L'alliage est adapté pour 
les applications générales, ainsi que pour la coulée. L'alliage  

 peut également être utilisé pour le pressage. 
 
Laminage/étirage/tréfilage/étampage :  
Cet alliage peut être travaillé à froid jusqu’à une réduction de section de 70 % 
entre les recuits. 
 
Recuit : 
Cet alliage doit être recuit au four sous atmosphère neutre ou réductrice de pré-
férence à 600 °C. Afin d’éviter tout grossissement excessif du grain, maintenir la 
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température juste le temps qu’il faut, pas plus et bien balayer avec la flamme 
rouge sombre sur l’ensemble de l’objet. 
 
Fonte à cire perdue : Se prête bien pour la fonte. 
 
Brasage : Toutes les soudures d’argent de Johnson Matthey sont compa-

tibles avec cet alliage 
 
Usinage : Pour un résultat de qualité optimale, cet alliage devra être usiné 

de préférence à l’état écroui maxi. 
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